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Protective Coatings

TEKNIK BiLGi FORMU

BA095

EPOTAN SHB PRIMER

TANIM

Uriin Tanimi

Kullanim Alani

Karakteristik Ozellikleri

iki bilesenli, yiiksek film kalinliklarinda ve diisiik sicakliklarda uygulanabilen, hizli kuruyan, ginko
fosfat antikorozif pigmenti igeren, gelik yapilarin korozyona karsi korunmasini saglayan, yiksek
hacimsel kati madde oranina sahip, mat epoksi boyadir. EPOTAN SHB PRIMER korozif ortamlara
maruz kalacak yapisal gelik igin uygundur.

e Yapisal celik sektoriinde yuksek hacimsel kati madde oranina sahip astar ve/veya i¢ ortamlarda
kullanilabilecek sonkat boya olarak tercih edilir.

e Endustriyel ortamlarda gelik yapilarin korozyona karsi korunmasini saglar.

e UV isinlarina maruziyette tebesirlenme ve renk degisimi goralir.

e Karbon celik ylzey lizerinde PUR akrilik sonkatlar ile birlikte yliksek mekanik dayanima ve
korozyon direncine sahip boya sistemlerini olusturur.

o Yiiksek hacimsel kati madde orani ile tek kat uygulamada yiiksek film kalinliklarina erisilebilir.
®BA095 boyali ylizeyler tasima, montaj ve/veya dis ortamda depolama siiresince UV iginlarina
maruz kalirsa kisa sirede hafif renk degisimi gozlenebilir. Glines 1sinlarina maruziyet ihtimali
yuksek imalat siireglerinde BAQ95 astarlarin tGizerine PUR akrilik sonkat uygulanmalidir.

URUN OZELLIKLERI
Renk
Parlaklik Duizeyi

Karigim Orani

Kati Madde (hacmen)
Onerilen Kalinlklar

Teorik Kaplama

VOC ( Ugucu Organik Bilesik)
Uygulama Metodu

Kap Omrii, 20°C

Gri, Beyaz, Kirmizi, Mavi, Sari, Kavun Sarisi, Siyah

Mat

Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.

Baz (Bilesen A) = BA095 : 4 hacmen

Sertlestirici  (Bilesen B) = BB095Z001 : 1 hacmen
Tiner = TB0065 / TBO0050 : 0-10 % hacmen (uygulama kosuluna baghdir)

% 83-87 (ISO 3233-1)
120+ 20 mikron kuru film

Yaklagik 7.08 m*/L (120 mikron kuru film)

Yiizey plruzlilugu ve sigranti kayiplari nedeniyle kesin bir deger verilemez. Asagidakiler yaklasik
degerler olarak alinabilir:

Blyuk parcalar igin : %70 x Teorik kaplama alani
Kiiglk pargalar igin : %50 x Teorik kaplama alani
132 gr/lt

Havasiz tabanca / Havali tabanca / Firga, Rulo (Rotus)

Sertlestirici ile karigtirildiktan sonra 3 saat iginde tiketilmelidir.
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EPOTAN SHB PRIMER

DEPOLAMA ve GUVENLIK BiLGILERi

Depolama iyi havalandinlmis ve kuru ortamda, 10-40°C sicakliklar arasinda depolanmalidir. Ambalaj
direkt giines 1sigina maruz kalmamalidir. Uriinlerin (Baz ve Sertlestirici) raf &mrd, tarifli
depolama kosullarinda ve orijinal ambalaji agilmadigi siirece, en az 12 aydir.

Uyarilar Etiket Uzerindeki uyarilara bakiniz. Taginmasi, depolanmasi ve atiklarinin yok edilmesi sirasinda,
ilgili yasa ve tlziiklere uyulmalidir. Detayh bilgi icin Givenlik Bilgi Formu’na bagvurunuz.

UYGULAMA BILGILERI
Yiizey Hazirlama Bu Urtiniin performansi yizey hazirliginin kalitesine baghdir.

® Boyanacak yuzey her turlu yag, kir, toz ve nemden arindiriimis olmalidir. (SSPC SP-1).

e Minimum ISO 8501-1: 2007 Sa2/2veya SSPC SP-10 / Nace No:2 seviyesinde, keskin ve kdseli
yuzey profiline ulasilabilecek asindirict kumlama 6nerilir.

e Kaynaklardaki, keskin kenarlarda ve kdselerde bulunan ¢apaklar, seritler, ciruf ve sigramalar
minimum P2 derecesine (ISO 8501-3) uygun olmalidir.

Uygulama Kosullari Ortam sicakligi 5°C'nin Uzerinde, bagil nem %85’in altinda olmalidir. Uygulama yapilacak
yiizeyin sicakligl, ciglenme noktasinin (dew point) enaz 3°C izerinde olmaldir. Uriiniin dogru
bicimde kurumasi igin, kapali ortamlarda vyapilacak uygulamalarda, uygun havalandirma
saglanmalidir. ideal uygulama sicakligi, %65 bagil nemde 5°C - 40°C’dir.

Uriin Hazirhg Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BA095
Sertlestirici (Bilesen B) = BB095Z001

-Baz kismi 6nce mekanik bir karistiriciyla homojen oluncaya kadar karistiriimalidir.  Daha sonra,
dogru oranlarda, Baz Uriine (Bilesen A), Sertlestiriciyi (Bilesen B) ilave edip, homojen oluncaya
kadar tekrardan mekanik karistiriciyla karistiriimaldir.

4 birim Bilesen A (BA095) + 1 birim Bilesen B (BB095Z001) (hacmen)

Uygulama Metodu, 20°C

Ekipman Havasiz Sprey Havali Sprey

Tiner TB0065 / TBOO050 TB0065 / TBO0050

Seyrelme orani | 0-10 % hacmen 0-10 % hacmen

Meme basinci | 15 MPa’dan yiiksek -

Meme tipi 0.019-0.025" -

Sayfa:2/3

Kansai Altan Boya Sanayi ve Ticaret A.S.
Ankara Asfalti 25. km 35730 Kemalpasa, iZMIR / TURKIYE A ,\LESCQ
Tel : +90 (232) 870 14 70 | Fax: +90 (232) 870 00 70 KANSAI PAINT

www.neotect.com.tr | www.kansaialtan.com



(KANSAI ALTAN Neotect

AN NN EEENEnN
Protective Coatings

TEKNIK BiLGi FORMU

Kuruma Siireleri, %65 RH Yiizey sicakhgi 5°C 10°C 20°C 40°C
(120 mikron KFK igin) Dokunma Kuruma 5 saat 2 saat lsaat <1saat
Sert Kuruma 10 saat 4 saat 1.5 saat 1 saat
Katlar arasi stire, minimum 10 saat 4 saat 1.5 saat 1 saat
Ambalaj Miktar (litre) Ambalaj hacmi (litre)
Baz (Bilesen A) = 16 25
Sertlestirici (Bilesen B) = 4 5

Sistemlerimizin etkinligi, laboratuvar aragtirmalari ve yillar siiren pratik tecriibelerimiz iizerine kurulmustur. Uriinler talimatlara gore ve iyi bir isgilikle uygulandiginda,
ortaya ¢ikan isin kalitesinin Kansai Altan standartlarina uygun olacagi tarafimizdan garanti edilmektedir. Ancak, elde edilen sonucun kontrolumuz digsinda olan faktorlerce
etkilenmesi durumunda sorumluluk kabul edilmez. Msteri, satin aldigi Grtinlerin s6z konusu uygulamaya uygun olup olmadigini, normal olarak sahip olmasi gereken yontemlerle
kontrol etmek durumundadir.

Yayim Tarihi : 17/10/2019 (Bu dékiimanin glincelligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir)
Referans No : TBF / BA095/ 01
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